. BRUGSANVISNING .

SGTLEBOREMASKINER

'FOR DIN EGEN SIKKERHEDS SKYLD LES BRUGSANVISNINGEN GRUNDIGT
INDEN MASKINEN TAGES I BRUG, OG GEM DEN TIL SENERE BRUG.
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ADVARSEL |
GENERELLE SIKKERHEDSREGLER
SIKKERHEDSREGLER FOR S@TLEBOREMASKINER
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INSTALLATION

_SAm;fNG AF MASKINE

INDSTILLING

BRUG

SMZRRING

'FEJLFINDING

SPLIT TEGNING

RESERVEDELE

ADVARSEL:

Lzs brugsanvisningen inden ibrugtagning.

Side

10

11

1. Brug beskyttelsesbrller.

2. Anvend ikke handsker, slips samt lgsthzngende tgj.

3 Spznd emnet fast ¢ bord eller 1 et maskinskruestik.

4. Bor med retze hastighed efter borsterrelse og materiale.
GENERELLE SIKKERHEDSREGLER:

! HOLD ORDEN omknng maskinen.

A



10.

11.

12.

14.

15.

16.
17.

18.

EJERN nogle fra borepatron efter iszming og spznding af boret

HOLD ARBEJDSOMRADET RYDDELIGT, rodede omgivelser og borde kan
forarsage personskade.

BRUG IKKE elektriske maskiner i fugtige eller vade rum, da det kan forarsage
overgang i elsytemet og dermed gere arbejdet livsfarligt.

HOLD B@RN OG GAESTER pi sikker afstand af maskinen.

Gor verkstedet sikkert med sikkerhedsafbryder - hovedafbryder eller fjernelse af
startnggler. -

PRES IKKE vazrkigjet mere end det er beregnet til.

BRUG DET RIGTIGE VERKTQI, brug ikke vezrktgj til andet end det, det er
beregnet tl. .

BENYT EGNET ARBEJDSTZI, og bar ingen smykker' eller ringe under arbejdet.
BRUG ALTID sikkerhedsbriller. Almindelige briller yder ingen sikkerhed.

BRUG maskinskruestik eller spznd emnet fast, det er mere sikkert, og du far begge
hznder . '

FORSGG IKXE at rzkke for langt, men hold en god balance, med begge ben pa
gulvet.

BEHANDEL varitgjet ordentligt, og hold det rent og ska-pt. Folg instruktion m.h.t
smerring og kaling.

VERKTOJET AFMONTERES inden servicering.

UNDGA UONSKEDE STARTER. Sazt afbryder pi O inden stkket szues .
kontakten.

BRUG ORIGINALT TILBEH@R og reservedele.
STA IKKE PA MASKINEN. Ved uforsztlig tilslutning kan der opsta personskade.

KONTROLLER FOR SKADER PA MASKINE OG VAERKT@T, som har indflycdelse
pa sikkerhecen. Udskift om nedvendigt. :

FORLAD ALDRIG MASKINEN MENS DEN K@RER. Ved stop - bliv ved
maskinen til den stopper helt.

STKXKERKEDSINSTRUKTIONER FOR S@IT=BOREMASKINE: .




Brug sikkcrhedsbr_il]er.

1.

2. Brug ikke handsker, slips og lesth@ngende tej.  ~

3. Spznd emnet fast il bordet eller i en skruestak

4. Kor med anbefalet hastighed efter borsterrelsen. Samt efter hvad materiale der bores
i

5. Var sikker pé at boret og evt. borepatron sidder rigtigt 1 maskinen.

6. ' Fjern neglen til borepatronen inden starten. |

7. Juster bord eller dybdestop, si du undgér at bore ned i bordplanet. Sluk maskinen,
og fjern boret inden maskinen forlades.

8. Start ikke maskinen fer den er helt samlet og forsvarligt nettilsluttet.

0. Hvis maskinen eller bor har fZet en skade, mé den forst startes igen efter reparation
eller udskifming. ) '

10. Hold aldrig handen si ner, at boret eller borepatron kan f2 fat i fingemne.

11. Hold aldrig emnet med hinden, men spaznd det fast dl bordplanet eller i en skruesuk.

12 Start aldrig pd et andet borearbejde, fer en ny indsalling er foretaget.

13. Inden kontakten szttes pi "I" sikres det, at topldget er lukket ned over remtzkiet,
og at boret er spzndt forsvarligt fast.

14. Afbryd - okontakten, nir arbejdet er fardigt. Lav ikker justeringer for eller
oprydninger imens maskinen kerer. .

ADVARSEL:

L Inden ulslutning underseges om motorens nettilslutning stemmer overens med husets
installation

2. Med storre netspznding end maskinen er beregnet til, er der fare for brugerens

(U8

helbred.
Er du usikker m.h.t spzndingen, kontzkt leveranderen. Hvis maskinen bruges med
en mindre efler sterre spznding end der er opgiver pa maskinen vil motoren age

skade.




szrtes fast. Borepatron geres ren i hallet og sztes fast pd dorn. Sld med en
gummihammer under borepatronen, s det hele sidder ordentlig fast. Aben patronen

helt, sa der ikke sldes direkte pa kzbeme.

Bemark
Sl ikke dornen, fast for du har sikret, at den (S) tap passer md 1 spindelens slids. Drej evt.

dornen lidt i1 forhold tl maskinen.

JUSTERIN
For justering trekkes sakket ud af kontakten.

For at spindelen antomatisk bliver trukket tlbage efter endt boring, er der monteret
en fjeder i et hus pd siden af spindelen. Denne fjeder er justeret fra fabrik, og skal
kun justeres hvis det er absolut ngdvendigt. -

Losn de 2 motrikker (B)“ﬁ’o 12. si de kommer ca. 1/4" ud. VIGTIGT!
Fjern ikke metrikkerne .(B) helt.

d.

b. Hold godt fast i huset, og drej forsigtigt il tap (C) er i indgreb med naste
udskzrnng. Derefter spzndes mewikkerne igen sd huset.holdes pd plads.
OBS! spznd ikke metrikkerne fast mod huset. Da fjeder dermed kan szttes

ud af funkdon.

t

Hvis der skal bores flere hul ler 1 samme dybde, indsalles dybdelzren forinden ved
héandtag (A) fig. 13. :

FD 'll_

a. Loasn fingerskrue (B) og drej skalaring indtil den enskede dybde pa center
nie (C). spznd fingerskrue igen. -

For at justere bordhgjden, lgsnes vinkeibolten bag pa holderen. Derefter ind
gnskede bordhgjde. Husk at spznde bolt igen.

LI

Ved boring af hegje emner kan borcolaﬂef svinges bagud 180gr, og fodpladen kan s

bruges til bord.

I

JS. For at kippe bordplanet, lgsnes centerbolien (A) under bordarmen fig. 14. L._se' n
(B) tages ua og bordet kan nu vippes il den enskede vvnk . Spzad derefier
centerdolten igen. Nir bordet skal szttes i plan igen - HUSK at s@ue l3setappen pa

ce itva

plads igen.

am pa indvendig side af afdzkningen for

6. Ved indsalling af hastighed - lzs diagr
a over bor - hastighed - matenaie.

remtrak. Her vises et vejledende skem



BRUgi:

For at indstille hastigheden lasnes fingerbolt (A) fig. 14. Motor kan nu skubbes
fremad, og remmene er lose til at flytte til ensket positon. Efter endt indstilling
presses motoren bagud ved hjzlp af vinkelgrebet,.og den spzndes fast igen med

. fingerskruen.

Benyt noget affaldsmateriale til at fd feling med maskinen.

Skru emnet fast til bordet under boring. Derved opnies sterre pracision.

1.

2. Monter den rettesstarrelse bor i maskinen.

3. Sat stkket i.kontakten, og tznd for afbryder pd maskinen.

4, Under boringen presses hindtagene let nedad.

5 ‘Faktorer. som bestemmer. hastugheden er materialevalg, bor diameter og borets
skarphed. ’

Jo mindre bor, jo sterre hastighed.
Blodt materiale - storre hastighed, se skema side 7.

6. Brug altid skruestik eller. skruetvinger. Det er farligt at holde arbejdet i hinden, da
boret kan gribe fat, specieit lige nar det gar igennem materialet. Med et tyndt bor;
vil dette knzkke, og med et kraftig bor kan emnet slynges rundt med fare for
personskade. Til boring 1 fladt materiale kan man montere et strestykke under emnet
og spand begge delegodt fast og pa den méde hindre materialet i at rotere.

7. Benyt ikke trzspiralbor med skruespids pa, da disse bliver trukket for hurtigt nedad
og dermed kan clynge trzet rundt. Ved gennemboring af flade emner kan man lzgge
et stykke trz under emnet, s det er lettere at styre gennembrydningen. Samtidig
recucerer det splintming pa undersiden af emnet samt beskytter boret.

Tryk meget let med boret de sidste mm.
Tegn evt. en lodret streg pa sejien og et mezrke pd bordholder, si bordet ved
hoidejustering altid har centerhullet lige under boret.

SMPRING:

Kuglelejerne i spindel og trapskiver er smurt fra fabrik og skal ikke smeres. Kor spindelen
1 bund, og smgr enden af spindelen ved trapskiven nogle 3 drdber oiie hver 3 méned. Smor
de bevagelige deie hver anden méned. Smer konsolen med fedt, hvis indstillinen begynder

at gd tr=gt.

'RENGORING:



NETTILS LUTNTT‘E

CH 10 :
Tilsluming el 220V. Ledning med gron/g

jordmerket -J L 4 ,
‘Sker der udskiftning af tilledningen, skal den udvendige didmeter vzre den samme, som den

maskinen er fedt med.

ul isolation rhé kun dlsluttes en klemme med

CH 16 og CH 25:

Tilslutning el 380V. Eltilslutningen ma kun foretage
tlsluttes jord -J, sorte og brune ledninger er de tre
skal den udvendige diameter vzre den samme, Som

s af en aut. el-installater. Gron/gul ledning
faser. Sker der udskiftning af tlledningen
den maskinen er fodt med.

UDPAKNING:

Aben kassen forsigtigt og tag de forskellige dele ud af flamingoen. Kontroller smédelene efter

tegningen side 11.

MONTERING:

1. Bznk boremdskine. Monter sgjlen (A) fig. 2 tl foden med de 4 bolte (C). Losn
unbrakoskrue (D) i sgjleringen, og flern bade ring og gevindstang (E).

_ Szt gevindstangen ind i konsolen for bordpian (F). Serg for at det lille snekkehjul
inde i konsolen fir rgngt fat 1 gevindstangen. Szt nu begge dele ned over sgilen
samtidig, og monter sgjleringen lest nedover den skra ende af gevindsiang. Un-
brakoskruen skrues let.

(88 ]

3. Gevindstangen folger ikke med til den lilie 16 m/a CH 10

4. - Andre smating ligger i toppen under laget il remtraiket.
Szt bordplanet ned i holderen, som vist pé fig.5. Spand fast med lisegredet (H).

=P Szt borehovedet (G) ned over sgjlen, og spznd de 2 unbrakoskruer pé siden nederst
pa hovedet.

6. Skru de 3 handtag (J) fig. 6. ind i e 3 disvarende gevindhuller 1 holderen.

7. Monter handsving (K) til hgjdeindstilling af borcplanet (L), og serg for at sp=nde
bolten fast pd den flade side af akselenden.
. ° ) ‘[

8. Dom for borepatron samt hullet op 1 maskinen rengeres meget grundigt, og dorn



~-materiale
omdrejnings-
hastighed
omdr. ‘ , ‘
Stebefern Stal Jern aluminium redgods
" Bor, dia.
(mm)
@3 2250 1600 2230 9500 8000
o4 1900 1200 1680 7200 6000
s 1530 955 1340 |+ 5700 4800
o6 1270 800 1100 4800 4000
o7 *1090 630 960 4100 3400
o8 960 600 - 840 3600 |- 3000
79 850 530 740 3200 | . 2650
10 765 480 670 2860 2400
o11 700 435 610 2600 2170
312 640 400 | 560 2400 2000
@13 590 370 515 2200 1840
gl1a | 545 340 480 2000 1700
216 | 480 300 420 1800 1500
718 425 | 265 370 1600 1300
@20 380 | 240 335 1400 1200
22 350 | 220 305 1300 | 1100
25 305 | 190 270 1150 950




Efter. brug rengeres maskinen og bor demonteres.

EEJLEFINDING:

" Advarsel! For din egen sikkerheds skyld fjernes stikket fra kontakten inden fejlfinding.

Fejl

Larmer under korsel

Bor ryger
Bor bliver blat

"

Bor faider ud eller "sldr

Bor binder 1 emnet

Emnet rives lgst 1 hdnden

Mulighed-

(3]

O Wy W

W N

. Slappe remme
. Tar spindel
. Los trapskive

. Forkert hastighed
. Spaner kommer ikke

op

. Dov bor

. For lille tryk

. Ingen smerting

. Bor lober baglzns

. Bor skavt

. Slidte lejer

. Bor ikke rigtigt isat

. Borepatron ikke rigagt

Cisat

[R8]

. For hdrdt tryk eller

blodt emne

. Forkert stramning af

remmene

. Ikke fastspend il bord

planet

Afhjzlpning

1
2

LN —

[FOIEY™

. Stram remme

. Smer m. olie
" 3.

Spand skrue i trapski
ve

. Indstil hasaghed

. Trzk boret op og ren

gor

. Slib eller udskift bor

. Tryk boret hirdere
under boring -

. Brug kole-smorremid
del

. Kontroller motorens

om tebsretning

. Udskaft bor
. Udskift lejer i spindel

. Afmonter og 1s2t pany

. Af/pamonter piny

- Spznd emnet fast
. Kontroller kilerem og
stram evL.

. Spend emnet fast 1
skruestik ekier ned
skruetvinger



